Wytwarzanie
i wykanczanie

matryc

Ostatnimi etapami w procesie wytwarzania matryc do druku sitowego sg mycie, suszenie i
wykanczanie. Mimo ze sg to stosunkowo proste procesy, wcigz istnieje pewna ilos¢ czynnikéw
kluczowych, ktore warunkujg uzyskanie dobrego szablonu.

Kabina do ptukania

Szablony powinno sie wytwarza¢ w dedykowanej do
tego kabinie do ptukania, stanowigcej odrebne
wyposazenie w stosunku do kabiny do oczyszczania
ekrandw. Zapobiegnie to potencjalnemu
zanieczyszczaniu matrycy Srodkami chemicznymi
stosowanymi do usuwania z matryc pozostatosci farb.

Kabina do ptukania powinna by¢ usytuowana w strefie
z6ttej lampy ciemniowej, aby zapobiec powstawaniu
.zamglen” ekrandw podczas oczekiwania na wykonanie
i powinna by¢ wyposazona w biate podswietlenie, aby
umozliwi¢ skuteczng kontrole szablonu podczas
ptukania.

Temperatura wody i ciSnienie

Woda stosowana do ptukania powinna by¢ filtrowana, aby zapobiec osadzaniu sie czgsteczek
na miekkiej powierzchni emulsji. Optymalna temperatura wody dla wykonywania matryc
bezposrednich to 15 do 30 ° C; zbyt zimna woda spowolni proces ptukania, a zbyt gorgca
moze powodowac mieknienie i pecznienie emulsiji.

Cisnienie ptukania powinno by¢ dos¢ silne (4-6 barow), aby odpowiednio wyptuka¢ wzér.
Celem jest szybkie rozpuszczenie i sptukanie nienaswietlonej emulsji bez zmiekczenia czy
uszkodzenia matrycy. W przypadku ptukania recznego zaleca sie najpierw zmoczy¢ ekran od
strony raklowej, a nastepnie wykona¢ wiekszos¢ ptukania ekranu od strony druku, gdyz tam
jest wieksza czes¢ emulsciji.
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matryc

W przypadku uzycia pistoletu wysokocisnieniowego
(HPG) do sptukiwania matrycy, wybierz rozpylanie
rozproszone i upewnij sie, ze pistolet jest w odlegtosci
co najmniej 0,5 m od matrycy. Nigdy nie uzywaj pistoletu
od strony raklowej, poniewaz wyptucze on matryce z
siatki.

Przy wytwarzaniu matych ekranéw do zastosowan o ‘ ",/.; - } N
wysokiej rozdzielczosci  $wietnie sprawdza sie [ @ i )

stosowanie przyspieszonego ptukania ze sprezonym powietrzem, poniewaz zapéwnla
otwarcie drobnych szczegétow przy minimalnym ryzyku uszkodzenia bardzo drobnych
rastrow.

Ptukanie automatyczne

W obcigzonym produkcyjnie zaktadzie, przy wytwarzaniu duzych ekranéw bardzo pomocny
moze okazac sie automatyczny system ptukania. Konstruktorzy ,wiez” zapewniajg ptukanie
ekranu z obu stron, i czesto ponownie wykorzystujg odpowiednio przygotowang wode do
pierwszej czesci ptukania, aby zmniejszyc¢ jej zuzycie.

Wady zwigzane z ptukaniem matryc

Przerwanie matrycy — Jesli ekrany ulegajg przerwaniu podczas ptukania, jest to czesto
oznakg catkowitego niedoswietlenia i/lub niewystarczajgcego wysuszenia matrycy przed
naswietlaniem (zobacz poradniki dotyczace naswietlania i suszenia). Przerwanie moze byc¢
spowodowane zbyt wysokg temperaturg wody lub zbyt duzym ci$nieniem wody.

Przy wytwarzaniu bardzo grubych matryc (> 100 mikronéw) nalezy unika¢ pokusy wstepnego
moczenia ekrandw, poniewaz zmiekcza to matryce, co prowadzi do powstawania przerwan w
czasie ptukania. Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, najlepiej jest stosowac silny strumien wody
od strony druku.

Szumowina — Moze by¢ postrzegana jako przezroczysta btyszczgca pozostatos¢ w otwartych
obszarach wysuszonej matrycy; powstaje w wyniku niepetnego wyptukania od strony raklowej
(réwniez oznaka niedoswietlenia) lub ewentualnego nagromadzenia emulsji w wodzie do
ptukania, ponownie wprowadzanej do obiegu.
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Suszenie

Po ptukaniu matrycy nalezy doktadnie wysuszy¢ przed
wykonaniem druku. Najlepiej zastosowac ciepte
powietrze (maks. 45 °C) z dobrym przeptywem
powietrza po obu stronach ekranu. Mozna przyspieszy¢
suszenie usuwajgc nadmiar wody z powierzchni ekranu
za pomocg odkurzacza do powierzchni mokrych i
suchych, ale nalezy uwazac¢ zeby nie uszkodzi¢ miekkiej /
powierzchni emulsyjne;j.

Nie zaleca sie suszenia matrycy przy pomocy papieru gazetowego, poniewaz na powierzchni
matrycy mogg pozosta¢ witdkna papierowe, ktére pdzniej sg trudne do usuniecia (zwtaszcza
z niedoswietlonej matrycy).

Matryce mozna suszyC pionowo lub poziomo, w zaleznosci od tego, co jest najbardziej
dogodne w produkcji, ale zalecane jest uzywanie specjalnej suszarki przeznaczonej do
suszenia ekranoéw po ptukaniu. Po wysuszeniu, zaleca sie pozostawi¢ ekrany na co najmniej
24 godziny przed wykonaniem druku, poniewaz nadal bedg sie utwardzaty. Zwieksza to ich
trwatos¢ i jest szczegdlnie korzystne dla matryc fotopolimerowych.

Sprawdzenie i identyfikowanie wad

Po wysuszeniu, matryce nalezy dokfadnie sprawdzi¢ pod
wzgledem wad i wychwyci¢ wszelkie dziurki [punkty
niedoswietlone]. W  przypadku duzych  ekranow
praktyczniejsza jest prawie pionowa podswietlana ramka
niz poziomy stoét kontrolny.

Takie stanowisko kontrolne musi by¢ wyposazone w
podswietlenie, aby mozna byto zidentyfikowaC¢ nawet
najdrobniejsze wady. Uzyj opatentowanego wypetniacza
blokujgcego Regular Filler, ktoéry jest przeznaczony do
wszystkich farb na bazie rozpuszczalnikéw i utwardzanych
promieniami UV. W przypadku farb wodnych, uzywaj
emulsji uczulonej i pamietaj o ponownym naswietleniu
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Poradn
ekranu, aby te emulsje utwardzi¢. Duze otwarte powierzchnie mozna blokowa¢ przy pomocy
starej karty kredytowej, jako powlekaczki, albo waskiej rynienki do powlekania. Starannie
identyfikuj dziurki uzywajac retuszujgcej szczoteczki i upewnij sie, ze po aplikacji powierzchnia
jest ptaska.

Ponowne naswietlenie

Czesto prowadzi sie dyskusje na temat korzysci wynikajgcych z ponownego naswietlenia.
Ponowne naswietlenie ekranu swiattem UV, po jego wyschnieciu, jest niezbedne w przypadku
zastosowania emulsji uczulonej podczas identyfikowania dziurek [wad miejscowych/punktéw
niedoswietlonych], lecz ma ono niewielki lub Zzaden wptyw na pojedynczo utwardzane
fotomatryce typu Diazo. Poprawi ono nieco odporno$¢ matrycy typu Dual Cure na dziatanie
wody, ale ponowne naswietlenie bedzie miato godny uwagi efekt na matrycach
fotopolimerowych. Ponowne naswietlene nie zastepuje prawidtowego naswietlenia
pierwotnego i nie bedzie miato zadnego wptywu na razgco niedoswietlong matryce, poniewaz
zasadniczo nie mozna utwardzi¢ emulsji, ktéra tam nie wystepuije!

Uzywanie tasm

Wiekszo$¢ matryc wymaga uzycia tasm, aby zwiekszyé bezpieczenstwo podczas
wykonywania druku. Rodzaj wybranej tasmy bedzie zaleze¢ od farb, ktére uzywane sg do
wykonania druku, np. na bazie wody lub na bazie rozpuszczalnikéw. Wazne jest, aby unikaé
uzywania tasm grubych, poniewaz bedg one wptywac na kontakt z podtozem i/lub przesuw
rakla. Zadbaj o to, aby nie rozciggaé tasmy ani nie wygina¢ siatki podczas oklejania tasma,
poniewaz moze to skutkowaé znieksztatceniem obrazu przeznaczonego do wykonania druku.
Oklejanie tasmag wielu ekranow jest bardzo kosztowne i pracochtonne. Mozna to
minimalizowa¢ poprzez skuteczne wytwarzanie ekrandw juz za pierwszym razem.

Podsumowanie:

Kazdy etap procesu wytwarzania matryc jest istotny i zawiera zmienne, ktére mogg wptywac
na efekt koncowy. Zasadnicze rozumienie wszystkich czynnikdw majgcych wptyw na
wytwarzanie matryc i metodyczne podejscie do wykrywania wad okazg sie w dluzszej
perspektywie korzystne finansowo.
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